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BAZIKEZ NAHPO®OPIEXZ

Eutropikl Ovopaocia
Omniplast "rotstrichrohr"

MoloTIKEG ATTAITACEIG

Mpétummo DIN 8078 Odnyia R  2.6.1/8 TOU
Gutegemeinschaft Kunststoffrohnre (GKR) eV., Bdévvn
(Evwaon yia Tov TToIoTIKO £AeyX0 TNG TTAAOTIKAG IOXETEUONG
ME CWAAVEG).

XnUIKA avrioTaon

AvBekTiKOi OTa  avopyava AAATA, TIG OUYKEVTPWHEVEG
Bdoeig kar T OPUKTA 0oféa OTwG PBpiokovtal  aTIG
epyaoTnpiakég amallayés. O1 opyavikoi d1aAUTeG dev Ba

>wAnveg kai egaptApara amé PP

Texvikoi 6pol TTapdadoong
MpdéTutro DIN V 19560
ONORM 5178

YAiké

MoAutrpotruAévio  (PP) avBekTikd OTO Kautd  vePO,
oTaBepoTroinuévn eAa@pid eualocBnaia, avOekTIKO TTUPiUaXO
oUuoewva ue Ta TpoTutta DIN 4102.

XapakTnPIoTIKA

O1 owArveg Omniplast "rotstrichrohr" @épouv 11 akdAoubeg
€I0IKEG ONUAVOEIG € KOKKIVO XPWHA:

- 70 6vopa "Omniplast”

OIaAUCGOUV TO TTOAUTTPOTTIUAEVIO. -

OvopaoTikoi Aidperpol (DN)
40

ESwrtepikoi Sidperpol (D) -

TN ToI10TIKA ofuavon Tou GKR (RAL)
- 1n mepapaTikl cAuavon "PA-I 1203" ka1 "ONORM B
5178 gepruft"
50 70 100 125 150 - 10 Opo “rotstrichrohr"
- TO OVOMOOTIKO PéyeBog
10 apPIBUG TNG TTPATUTING TrPpodiaypagrg DIN B 19 560

40 50 75 110 125 160 - TNV nNUEPOMPNViIO KOTOOKEUAG Kal Tov aplBud Tng
ypauprg egwenong

MnRkog (mm) - T €LopTAMOTA AvaypAPouVv ETITTAEOV TIG MOIPES Twv

150 250 500 750 1000 1250 1500 2000 YWVIWVY Kal TWV NUITAQ-TAP

3000 5000 - ol owAnveg kail Ta egaptAuata "PP schwerentflammbar
DIN 4102-B1" (PP avBekTiké TTupigaxo oUP@wva HE

Xuyvdeon TNV TTPOTUTTIN TTPpodiaypagn DIN 4102 B1)

Mpooappuoyr) d1a wbATEwg - ol OoTeyavwTikoi  OOKTUAIOI  @€pouv  Tov  apiBuod

YAIK6 ZTEYOVOTNTOG
Evowpatwpévog eAaoTikOg dakTUAIOG, System BL

XapakKTNPIOTIKA AOKIHWV -

mpotuTrou TrioToTroinoewg DIN 4060, To TeIpapaTiko
mpéTuTTo PA-I 1365, TO AOYOTUTTO TOU KOTOOKEUQOTH,
avagopd Tou £TOUG TTOPAYWYNG, TNV OVOUACTIKA
OIGUETPO KOl TOV apIBPd Tou TTPOTUTIOU TTAPAYWYAS
TOV OpIBUG TNG POPUAG KAl TNG KOIAGTNTAG.

To PA-I 1203 avagépetal oTnv avOekTIKOTRTA TOu PP O¢

Kauto vepd, 1o PA-IIl... otnv Trupipaxn avBekTikéTnTa. TO
Meipapa maoTotroiei (PA-IIl...) yia Toug Trapaywyoug Tng
TTPWTNG UANG.

E@appoyég
ATTOXETEUTIKO GUCTNHA ETWTEPIKWV XWPWV Kal BIOUNXAVIWV
ZWANVEG UTTOBATTEDIOG ATTOXETEUDNG

ZHMANTIKEZ MAHPO®OPIEZ IN'A THN EFKATAZTAZH (Zuvonmika)

1.

O1 owAveg kar Ta egaptiuata TG oeipdg Omniplast “rotstrichrohr’, ommé avBekTIKO TTUPIMaXO TTOAUTTPOTTUAEVIO,
XPNOIMOTTOIOUVTal Yia aTToXeTEUOEIS Oixwg Trieon péoa o€ kTipia. O CWANVWOEIG Kal Ta €EAPTANATA TUVOEOVTAI HE
uttodoxEig d1a wBNOEwWG, KAl N CUYKPATNON TOUG TTIOTOTTOIEITAI JE TOUG EAAOTIKOUG BOKTUAIOUG.

O1 owAfveg kal Ta eEapthuata Ogv Ba TTPETTEl va eKTIBevTal AUECO OTNV NAIOKK OKTIVOBOAIO yia HEYAAO XPOVIKO
O1 CWARVEG PTTOPOUV €UKOAQ va KOTTOUV OTO €TTIBUUNTO WAKOG, va AIMapioTouv Kal va AsiavBolv, va ouvdeBolv Kal va

211G OPICOVTIEG YPAUUEG, TO BIAOTNUA TWV OTNPIYHATWY Twv CWARVWY dev TTPETTEN va gival TTEPIoOOTEPO atrd déka (10)
POPEG TNV ECWTEPIKN SIGUETPO TWV CWAAVWY. ZTIG KABETEG YPAUUEG, Ta dlaaTrAPATa dev Ba TTPETTEN va gival TTEPIOTOTEPA

Ta eCaptuaTta kai Ta €1I0IKA TepdxIa Ba TTPETTEl TTAVTA va eykabioTavral oav aTtabepd onueia, T.X. OTNV €yKOTAGTACN

Edv 10 ddmmedo gival KOAUPUEVO PE HOOTIXO QO@AATOU, TA EKTEBEINEVA TUAMATA CWARVWY TTPETTEl VA TTPOCTATEUBOUV pE
BeppopovwTikd UAIKS. OTav oI cwAfveg TOTTOBETOUVTAI OTO OKUPODEUA, TO KEVA Twv UTTOOOXWV Ba Trpétel va

Ta uttéAoITTa PrKn CWARVWY Xwpig KEQAAI uTTopolv va eTTavayxpnaiyotroin@olv pe Toug atmAolg uttodoxeig (Jouga i

2.
dIdoTnua. Ze Bepuokpaacieg KATw Twy 0 °C kai OUVATEG TTIPOOKPOUGEIG Ba TTPETTEN va ATTOPEUYOVTal.
3.
eyKaTaoTaBoUv OTO CWOTO CnEio.
4.
amé éva (1) A géyioTo duo (2) pétpa.
5.
OU0 OQIYKTAPWY CWAAVWY OKPIBWG TTPIV Kal JETA TNV KEQAAN.
6.
o@PAYICTOUV PE GUYKOAANTIKA TAIVIa TTPOKEINEVOU VA ATTOTPATTEN N £I0XWENCN TNG TOIUEVTOAQCTING.
7.
Havodv) dia wlrjoewg Kal Toug EAaaTIKOUG SAKTUAIOUG.
8.

O1 ouvdéoeig OTIG Kal aTtrd TIG YPAPPES JETAAAIKWY A XUTOOIORPpWY CWAAVWY UTTOpoUV va yivouv Xwpig TTpoBAruaTa, Ye
TN BonBeia Twv €1BIKWY eEAPTNUATWY KAl CUVAPUOAOYATEWY TTOU TTAPEXOVTAI GTO TIPOYPAUUA QUTO KAl UE T AVTIOTOIXA
O@PAYICTIKA GTOIXEIA.
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AIASTAZEIZ YIOAOXEA (KE®AAI) ZQAHNA DN d S1 D t Kg/m
40 40 1,8 54 58 0,226
50 50 1,8 64 58 0,285
— ® Fﬁ——r 70 75 1,9 89 61 0,454
Eo b — - 100 110 2,7 128 72 0,938
T 125 125 31 145 75 1227
‘ — 150 160 39 184 83 1,943
ZOAHNAZ ME ENA NOTHPI DN L  Kgltep DN L  Kgltep DN L  Kglrep
HTEM 40 150 0,045 70 150 0,100 125 150 0,290
— 250 0,070 250 0,145 250 0,410
500 0,125 500 0,255 500 0,720
M 750 0,185 750 0,370 750 1,025
th— 1t - 1000 0,240 1000 0,485 1000 1,330
L— | 1250 0,295 1250 - 1250 -
- - . 1500 0,355 1500 0,710 1500 1,945
2000 0,465 2000 0,940 2000 2,560
3000 0,690 3000 1,400 3000 3,700
50 150 0,060 100 150 0,210 150 150 0,485
250 0,090 250 0,305 250 0,680
500 0,160 500 0,540 500 1,165
750 0,230 750 0,775 750 1,650
1000 0,300 1000 1,010 1000 2,135
1250 0,375 1250 - 1250 -
1500 0,445 1500 1,475 1500 3,110
2000 0,585 2000 1,945 2000 4,080
3000 0,860 3000 2,875 3000 6,030
ZQAHNAZ ME AYO NOTHPIA DN L  Kgltep DN L  Kgltep DN L  Kgltep
HTDM 40 500 0,045 70 500 0,100 125 500 0,290
S 1000 0,070 1000 0,145 1000 0,410
‘ i 1500 0,125 1500 0,255 1500 0,720
I 2000 0,185 2000 0,370 2000 1,025
i 3000 0,240 3000 0,485 3000 1,330
50 500 0,060 100 500 0,210 150 500 0,485
1000 0,090 1000 0,305 1000 0,680
1500 0,160 1500 0,540 1500 1,165
2000 0,230 2000 0,775 2000 1,650
3000 0,300 3000 1,010 3000 2,135
KAMMYAH DN a Z 2 I4 Kg DN a Z Z, Iy Kg
HTB 40 15° 5 8 66,0 0,027 100 15° 9 14 850 0,147
& 30° 7 11 69,0 0,027 30° 17 21 920 0,151
45° 10 14 72,0 0,029 45° 25 29  101,0 0,153
: 67%° 16 20 780 0,032 67%° 40 44  116,0 0,212
; !\ 80° 20 24 82,0 0,036 80° 50 54 1260 0,206
: 87%° 23 26 850 0,032 87%° 57 61 133,0 0,233
50 15° 5 9 67,5 0,035 125 15° 10 15 92,0 0,205
30° 9 12 70,5 0,036 30° 19 23 100,0 0,214
45° 12 16 745 0,038 45° 28 33 1100 0,236
67%° 20 23 81,5 0,050 67%° 46 50 1270 0,300
80° 24 28 86,5 0,050 80° 57 62 1390 0,320
87%° 28 31 89,5 0,047 871 ° 65 70 1470 0,326
70 15° 7 11 73,0 0,075 150 15° 10 19 1130 0,420
30° 12 15 78,0 0,079 30° 19 30 1230 0,456
45° 18 21 83,0 0,076 45° 28 42 136,0 0,505
67%° 28 31 93,0 0,088 67%° 46 64 1580 0,602
80° 35 38 100,0 0,094 80° 57 79 1730 0,640
871 ° 40 43 1050 0,095 871 ° 65 89 1830 0572
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MOY®A DN h [ Kg MANZON DN h Kg
HTMM HTU
40 125 9 0,028 40 137 0,035
< h 50 125 9 0,041 ; 50 137 0,037
I I 70 144 22 0,067 == 70 144 0,065
M 100 170 26 0,146 i = 100 170 0,148
Ak 125 177 27 0,241 125 177 0,237
150 196 30 0428 ——— — 150 196 0,412
NPOZAPMOTEAZ DN h I Kg AAZTIKO DN h Kg
HTAM 40 112 4 0033 MPOZAPMOTEA 40 50 0,016
50 113 4 0,034 i 50 50 0,020
70 117 5 0,063 il 70 50 0,029
- 100 130 8 0,132 100 50 0,045
AMNAH AIAKAAAQZH DN O Zi 2, Z Iy Kg DN O Zi 2, Z Iy Kg
HTEA 40/40 45° 10 49 49 1210 0,055 | 100/70 45° 1 116 109 1850 0,241
i ‘ 67%° 16 33 33  110,0 0,049 67%.° 22 78 67 1630 0,264
T‘ r f/ 87%° 23 25 25 109,0 0,047 87%° 40 60 45 1600 0,255
‘ 50/40 45° 5 56 54 1215 0,064 | 100/100 45° 25 134 134 2340 0,390
67%° 14 39 35 1115 0,062 67%.° 40 86 86 2010 0,342
87%° 23 30 25 1085 0,062 87%° 57 62 62 1940 0,340
50/50 45° 12 61 61 1355 0,083 | 125/100 45° 18 144 141 2430 0,451
67%° 20 41 41 1215 0,078 67%.° 38 93 89 2100 0422
87%° 28 30 30 1185 0,074 87%.° 58 69 63 2040 0,405
70/40 45° 7 74 67 1250 0,119 | 125/125 45° 28 152 115 266,0 0,530
67%° 9 52 40 1150 0,114 67%° 46 97 97 2660 0,530
87%° 22 42 26 1130 0,111 87%° 65 70 70 2660 0,530
70/50 45 179 74 1390 0,102 | 150/100 45° 1 168 159 2650 0,830
67%° 14 54 46 1150 0,109 67%° 31 112 96 2320 0,668
87%° 27 43 31 1130 0,100 87%.° 58 86 64 2370 0,642
7070 45° 18 91 91 1740 0,140 | 150/125 45° 12 176 169 280,0 0,920
67%° 26 59 59 1520 0,153 67%° 39 115 104 280,0 0,920
87%° 40 43 43 1480 0,118 87%° 66 87 71 2800 0,920
100/50 45° 17 104 91 1490 0261 | 150/150 45° 36 194 194 380,0 1,180
67%° 8 73 54 1350 0,222 67%.° 58 123 123 3800 1,180
87%° 28 60 32 1330 0,223 87%.° 83 89 89 3800 1,180
AINAH AIAKAAAQSH DN a Z Z Z, Iy Kg
HTDA 50/50/50 67%° 20 41 41 124 0,110
g& : 70/70/70 67%° 28 59 59 153 0,190
‘\1 _ L- 100/50/50 67%° 8 73 54 135 0,196
Y/ &Y i 100/70/70 671 ° 22 78 67 163 0,261
A 100/100/100 671 ° 40 86 86 201 0,391
;?EIII)AKH AINAH AIAKAAAQSH DN z, Z Z, Z L Kg
100/100/100 40 86 86 86 202 0,345

b
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MEIQTHZ — SYZTOAH DN Z | Kg DN Z I Kg
HTR 50/40 12 73 0,030 125/70 34 110 0,180
3— 70/40 26 91 0,054 125/100 15 101 0,189
?_W 70/50 20 86 0,053 150/100 34 137 0,335
. 100/50 40 115 0,111 150/125 27 130 0,336
‘ 100/70 26 101 0,114
MEIQTHE - SYZTOAH FQNIA-ZYZTOAH
KONTH DN h Kg HTBR DN a Z  Z Iy Kg
HTR-KURZ 100/50 90 0,101 50/40 87% 36 26 83 0,041
= @ 10070 90 0,108 A L
TANA DN h Kg TAMNA KAGAPIZMOY DN h Kg
HTM 40 39 0,007 HTRE 50 39 0,014
50 39 0,014 70 39 0,027
70 39 0,027 F 100 46 0,068
= 100 46 0,068 125 50 0,086
125 50 0,086 150 58 0,174
150 58 0,174
o
MAKPOZ DN Z I Kg AINAH KAMMNYAH DN D, Z Z, h Kg
YMNOAOXEAZ SIOQNIOY
HTL 40 239 174 0,062 HTSW 40/50/40 50 27 39 90 0,056
-
50 163 110 0,052 g
- 70 254 183 0,131 ! -
W - 100 257 186 0,231
N -
ZI®ONIOY
NPOXAPMOrEQN 40/30S 40 28-34 0,010 NIMTHPOX 90° 40/30 40 27,0 20 89 0,032
& KAMITYAQN 40/30L 50 28-44 0,030 HTSW 40/40 50 255 20 885 0,029
ZI®GQNIOY 90 -
40/40 50 3844 0,013 N 50/40 60 30,5 25 935 0,041
K 50/30 60 28-34 0,059 . 50/50 60 30,5 25 93,5 0,045
’ E ) 50/40 60 38-44 0,039 ' -]
50/50 60 48-54 0,015
MPOXAPMOIEAZ NMPOXAPMOrEAZ
XYTOAIAHPQN DN di h | Kg METAAAIKON DN D, h | Kg
ZQAHNON 50 72 140 70 0,055 ZQAHNON 40/40 50,0 107 72 0,026
HTUG 70 92 142 71 0,067 HTS 50/50 60,0 118 72 0,034
— — 100 124 158 83 0,142 N
AAZTIXO MPOZAPMOIEQN DN DN
XYTOZIAHPQN ZOAHNQN 50 A 125 A A = E€wTepikdg EAAOTIKOG AAKTUMOG
° L G G G = EowTepikdg EAaoTikdG AakTUAIOG
g A fing & 50 AK 125 AK K= omAiopévog
- Rung AKX Ring GK GK GK
® r
70 A 150 A
G G
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Omniplast
EAAZITIKOZ METAAAIKO
BPAXIONAZ DN 2THPIFMA DN AINANTIKA MEFEOOX
40 40 150gr
50 % 50 250gr
70 ) N 70 500gr
100 \\§ 100 1000gr
125 125

150 150

TEXNIKA XAPAKTHPITIKA

OAHrFIEZ EFKATAZTAZHZ

MNa TNV TOTTOBETNON IO OTTOXETEUTIKAG YPAUUAS Ba TTPETTEl va yivouv Ta TTapaKATw BAATA:
1-3  Métpnon, kéywiyo aT1o €mMOUPNTO PAKOG, AIJAPICHA TNG KOPPEVNG AKPNG TOU CWARVa.

4-6  H koppévn dkpn Ba TTpéTrel va AclavBei, va yivel eTTAAeIPn Pe AITTAVTIKR aAoi@r] Kal HETG oUvdean (TTiEon Tou wARva
péaa oTn KEQaA Tou GAAOU PEXPI va PTAOEI OTO TEPUQ).

7-8  Mapkdpiopa TnNG B€ong TNG KEQAAAG TTAVW OTNV EICEPXOPEVN CWARVA Kal TpARnNyua Tou owAfva até Tnv Ke@aAn
Katd 10mm Trepitrou.

9 Ac@AAIon Twv CWANVWYV e EIBIKA OTNPIYUATA CWANVWY O€ GNUEIO aKPIBWGS KATW ATTO TNV KEQAAT).

10 IS1aiTEPN TTPOCOXNA CTTAITEITAI GTNV OKPIBr aTTdoTAcn PETAEU TWV OTNPIYUATWY TWV CWARVWV.
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MHXANIKA KAl OEPMANTIKA XAPAKTHPIZTIKA MNMOAYMPOMYAAINIOY (PP)

To Tpotrotroinuévo TToAuTrpoTTuAévio (PP) katd Bdon Twv Mepuavikwy Mpotuttwy DIN 4102, avréxel og {eaTd vepo.

XAPAKTHPIZTIKA MEO®OAOZ METPHZHZ XYMBOAO M.M TIMH
MukvéTnTa ISOR 1183 DIN 53479 p glem® 0,95
Xapagn okAnpdTnTag ISOR 179 DIN 53453 ax KJ/m? 7
KapTrTikr avOekTIKOTNTO DIN 53452 Obs N/mm? 43
Kpioipo onueio eAaoTIKOTNTOG ISO R 527 DIN 53455 Os N/mm? 30
E@eAKUOTIKA avToxn AOKIJQOTIKA AokipaoTikr) Taxutnta V ORr N/mm? 40
Tayutnta C
Xnpeio Bpavong AokipaoTikr padog No. 4 €Rr % 800
>uvTeAeoTAG EAOTIKOTNTOG DIN 53457 E N/mm? 1275
Evotnra 2.3
‘Oplo Beppokpaaiag TAENG MikpookoTrio MéAwaong K 431-437**
Znueio atrookAfpuvong TTNEEWG ISO R 306 — 1kp DIN 53460 VSP/A K 423
MéBodog A, AGdI ZIAIkdvNg
OepPAavTIKA aywyIihoTnTa DIN 52612 A W/Km 0,22
SUVTEAEOTHAC YPOMMIKAS VDE 0304 a K" 1,2 x10™
BepuavTIKAG SIAGTOARG Mépog 1.4

MPOTYNA NIZTONOIHZEQZ INA THN NMOIOTHTA THZ ZEIPAZ

DIN 1986

DIN 4102

DIN 4102

DIN 4109

DIN 8077
DIN 8078

DIN 19560

Mapaptnua 1
Mépog 1
Mépog 2
Mépog 3
Mépog 4

Mapaptnua 1
Mépog 1

Mépog 2
Mépog 3
Mépog 4
Mépog 5
Mépog 6
Mépog 7
Mépog 8

Mépog 11

Mépog 15
Mépog 16

Mapaptnua 1
Mapdaptnua 2

Mapaptnua 1

VDI — NopoBeaia 2005

ANa

ATTOXETEUTIKG ZuoTrApaTa o€ 1I010KTNTOUG XwpPoug: MNepiexdueva

ATTOXETEUTIKG ouoTApATa XwpwV: MNapadoxEg, oxediaon, epapuoyn

2UGCTAUOTO ATTOXETEUONG KAl UTTOVOOU YIa KTipia Kal Xapagn Tou XWpou:

Mpodiaypagég KaBOPITPOU TWV ECWTEPIKWY OIAUETPWYV Kal TWV TTPOSIAYPAPONEVWY TTAATWY TwV
OWANVWOEWV.

JUCTAUOTO OTTOXETEUONG KAl UTTOVOOU YIa KTipIa Kal Xapagn Tou XWpou:

Kavovigpoi yia Tnv eTTIOKEYINOTNTA KAl TNV ETTIOKEUN.

ATTOXETEUTIKA GUOTAPATA XWPWV: XWPOI XPAoNG TwV CWARVWY UTTOVOUOU Kal e§apTNUATWY aTTO
O1aPOPETIKA UAIKA.

Mupiyaxn cupTrEPIPOPd SOMIKWY UAIKWV Kal aToixeiwv: Mepiexdueva.

Mupipaxn cupTTEPIPOPG SOPIKWY UAIKWV Kol OTOIXEIWV: AOMIKA UAIKE, €vvoleg, TTpoUTTOBECEIG Kal
OOKIUEG.

Mupipaxn cupTTEPIPOPE OOPIKWYV UAIKWY Kal OTOIXEIwV: AOUIKG OTOIXEia, £VVOIEG, TIPOUTTOBETEIG
KOl QOKIUEG.

Mupipgaxn cupTTEPIPOPA SOUIKWY UAIKWV Kal oToixeiwv: AAeEiTTUpa Sla@pdyuaTa Kal Un @Epov
POPTICUEVOI EEWTEPIKOI TOIXOI, OPIONOI, TIPOUTTIOBECEIG KAl OOKIMEG.

Mupigaxn oupTTEPIPOPd OOMIKWY UANIKWV Kol oToixeiwv: [epiAnwn kai xpron Oeuatikd
TagIVOUNUEVWY OOMIKWY UAIKWV, OTOIXEIWV KABWG KAl EIBIKEUPEVWY BOPIKWY OTOIXEIWV.
Mupiyaxn ocuptrepipopd SoUIKWY UAIKWV Kal aToixeiwv: AAegiTTupa @pdyuata, @pdyparta ata
PPEATIO AVEAKUGTAPWY, OPICHOI, TTPOUTTOBEOCEIG KOl DOKIMEG.

Mupiyaxn ouptrepIPopd  OOUIKWYV  UAIKWV  Kal  OToIXEiwv:  Aywyoi agpiouol, OpICUOI,
TTPoUTTO0ETEIG Kal QOKIYEG.

Mupigaxn oupTTEPIPOPd SOMIKWY UAIKWV Kal oToIxeiwyv: ETKaAlWelg opopwyv, opoAoyia,
TTPoUTTOBE0EIG Kal SOKIEG.

Mupipaxn cupTrepIPopd SONIKWY UAIKWYV Kal aToIxeiwv: MiIKprg KAipakag SoKIHaoTIKOG AEBNTaG.
Mupigaxn oupTTEPIPOPd JOUIKWY UAIKWV Kal oToixeiwv: MepiBAnua cwAAvwy, €AAOTIKWV
MOVWTIKWY CWAAVWY, QPEATIO Kal aywyodg ouvtripnong Kai aAegiupa @pdyuata ota @pedTia
eAéyxou, opoAoyia, TTPoUTIOBETEIG KOl OOKIUEG.

Mupipaxn cupTrePIPOoPd BOUIKWY UAIKWYV Kal oToixeiwv: MNeipapa «Brandschacht»

Mupigaxn ouptepIPopd OOMIKWYV UAIKWV Kal aToixeiwv: Aladikacia lMeipduatog yia 10 TEOT
avOekTIKOTNTAG OE PWTIA 0TO «Brandschacht»

Hxopévwon o kTipia: MNpolmobéoeig kal eTaAnBeloeig.

Hyouovwaon oe kTipia: Mapadeiypata karaokeung kai héBodol uTToAoyIopoU.

Hyouovwaon oe kripia: Odnyieg yia Tov oxedlacud Kal eKTEAEOT, TTPOTACEIG yia TNV algnan Tng
NXoMOvVwWaonNnG, UTTOdEIEEIG yia TNV NXOUOVWGT OE TIPOCWTTIKEG KATOIKIEG KOl XWPOUG £pYaaiag.
>wAnveg ToAutrpoTtuAeviou (PP): AlaoTtdoelg.

>wAAveg atd MoAuttpoTtruAévio (PP)

>wAnveg amoé MoAutrpottuAévio (PP): Xnuikr avTioTaon Twv CwAAVWY Kal EEapTNUATWV.

O1 owAAveg kal Ta e§apTApaTa améd ToAuTrpoTtuAévio (PP) pe eAaoTiké oTeyavwTikd SakTUAIO
QavOEKTIKA TTUPIUOXO YIa E£YKATAOTACEIG aTTOppPong OUBPIWY Kal EYKATACTACEIG OTO UTTEDAPOG
péoa oTa KTipia: S1a0TACEIG, TEXVIKN TTPOdIaypa@r| yia TNV TTapadoon.

ATTOBrKEUaN KOl GUVTAPNON TWV AACTIXEVIWVY TTPOIOVTWY

TpoTrotroinuévo TToAuTTpoTTuAévio (PP), avBekTIkd OTO KauTd vePO, oTaBepoTToiNuévn eAaPPIG
euaiobnaia, avOekTIKA TTUpidaxo cUh@wva e Ta TTpoTutta DIN 4102.
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